具体实施方式

下面结合实施例对本发明做进一步说明。           

实施例1           

采用以氧化镁为稳定剂的电熔合成钛酸铝，原料中各组分质量百分含 量为Al2O353％，TiO240％，MgO4％，其余为电熔过程中的杂质元素，颗 粒级配如下：1～3mm颗粒：35％、小于1mm颗粒：35％、不大于325目 粉体：30％。 把骨料一起搅拌均匀后加入羧甲基纤维素结合剂3％，搅拌5分钟， 使颗粒表面均匀涂上一层结合剂，然后再把钛酸铝粉体加入，搅拌30分 钟备用。把搅拌好的原料加入模具中高压成型，干燥后在1500℃的条件下 烧成制得。           

实施例2           

采用以氧化铈为稳定剂的电熔合成钛酸铝，原料中各组分质量百分含 量为Al2O352％，TiO242％，CeO24％，其余为电熔过程中的杂质元素，颗 粒级配如下：1～3mm颗粒：45％、小于1mm颗粒：25％、不大于325目 粉体：30％。           

把骨料一起搅拌均匀后加入聚乙烯醇结合剂4％，搅拌3分钟，使颗 粒表面均匀涂上一层结合剂，然后再把钛酸铝粉体加入，搅拌20分钟备用。把搅拌好的原料加入模具中高压成型，干燥后在1450℃的条件下烧成 制得。           

实施例3           

采用以氧化镁和氧化铈为稳定剂的电熔合成钛酸铝，原料中各组分质 量百分含量为Al2O351％，TiO241％，CeO22％，MgO3％，其余为电熔过程 中的杂质元素，颗粒级配如下：1～3mm颗粒：40％、小于1mm颗粒：35％、 不大于325目粉体：25％。           

把骨料一起搅拌均匀后加入黄糊精结合剂5％，搅拌5分钟，使颗粒 表面均匀涂上一层结合剂，然后再把钛酸铝粉体加入，搅拌30分钟备用。 把搅拌好的原料加入模具中高压成型，干燥后在1480℃的条件下烧成制 得。           

实施例4           

采用以氧化镁和氧化铈为稳定剂的电熔合成钛酸铝，原料中各组分质 量百分含量为Al2O350％，TiO243％，CeO22％，MgO2％，其余为电熔过程 中的杂质元素，颗粒级配如下：1～3mm颗粒：35％、小于1mm颗粒：30％、 不大于325目粉体：35％。           

把骨料一起搅拌均匀后加入黄糊精结合剂5％，搅拌5分钟，使颗粒 表面均匀涂上一层结合剂，然后再把钛酸铝粉体加入，搅拌30分钟备用。 把搅拌好的原料加入模具中高压成型，干燥后在1450℃的条件下烧成制 得。           

实施例5           

采用以氧化镁为稳定剂的电熔合成钛酸铝，原料中各组分质量百分含 量为Al2O354％，TiO241％，CeO22％，其余为电熔过程中的杂质元素，颗 粒级配如下：1～3mm颗粒：35％、小于1mm颗粒：35％、不大于325目 粉体：30％。           

把骨料一起搅拌均匀后加入羧甲基纤维素结合剂3％，搅拌5分钟， 使颗粒表面均匀涂上一层结合剂，然后再把钛酸铝粉体加入，搅拌30分 钟备用。把搅拌好的原料加入模具中高压成型，干燥后在1500℃的条件下 烧成制得。           

表1    单位：质量百分比

 [image: image1.png]FHel ALO;| TiO,| MgO| CeO,| | &7
1 53% | 40%| 4% | 0% | 3% | 3%
2 529 | 42% 0% | 4% | 2% | 4%
3 51% | 41%| 3% | 2% | 3% | 5%
4 50% | 43%| 2% | 2% | 3% | 5%
5 54% | 41%) 0% | 2% | 3% | 4%




 
随着超低碳、纯净钢等一些特种钢种冶炼和连续浇注的发展，质量控 制要求和浇注稳定性要求的不断提高，对滑板材质的控制要求也不断提 高，本发明能明显降低生产过程中增碳现象，并具有良好的高温耐磨、抗 热震、抗冲刷和抗侵蚀能力，市场前景极为广阔。 
